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peritektischen Umsetzung zwischen den primar kristallisieren- 
den aluniiniumreichen a-Mischkristallen mit Schmelze zu einer 
1,egierun.g der Grenzzusammensetzung M n  bei 44Z0 liegen. 
Diese Reaktion konnte thermisch auf den Abkiihlungskmen 
und rnikroskopisch aus dem Vorhandensein einer Reaktions- 
zone um die primhen Dendrite nachgewiesen werden. Die mitt- 
lere Zusammensetzung dieser Ungleichgewichtsphase entspricht 
der Formel Al,Zn,, ist also die gleiche wie die der in den instabilen 
Systenien ,Sb-Zn und Sb-Cd auftretenden Phasen ShJn:, 
und Sb,Cd,. 

Prof. D. Hanson,  11. Sc., Vice-president, u. W. T. Pell-  
Walpole, B. Sc., Ph. D., Birmingham, Universitat: ,,Der Ein- 
flub geringer Tellurzztscitze auf die mechanischen Eigenschnflen von 
reinem Zinn." 

Zinn ist in der Lage, geringe Mengen Tellur in fester Losung 
aufzunehrnen; die Loslichkeit betragt bei 230" 0,12% und bei 
20° 0,07%. Tellurzusatze von 0,05-1,0% bewirken eine leichte 
stetige Zunahme der Brinellhiirte und der Zugfestigkeit gegen- 
uber reinem Zinn, und zwar sowohl in einfachen und angelassenen 
GuRproben als auch in kaltgewalztem und nach dem Kalt- 
walzen angelassenen Material. Der EinfluB der Kaltbearbeitung 
und darauffolgenden Alterung ist ahnlich wie er von anderen 
1,egienmgszusatzen fur Zinn bekannt ist. Werden die Le- 
gierungen vor der Verformung angelassen, so ist die Be- 
arbeitungshartung sehr vie1 geringer, wahrscheinlich sind hier 
nuch KorngroReneinfliise im Spiele. 

Die Kriechfestigkeit des Zinns wird durch Tellurzusatze 
sehr giinstig beeinflufit. Besonders kriechfest waren GuB- 
proben, wiihrend gewalztes Material und besonders auf hohe 
Temperaturen angelassenes sich schlechter verhalten. Auch hier 
spielt die KorngroBe eine entscheidende Kolle, mie das ja auch 
bei anderen Zusatzen der Fall ist. 

W. 0. Alexander,  B. Sc., Ph. D., Birmingham, I. C. I. 
Metals Ltd. : ,,Kupferreiche Nickel ~ Alumin ium - Kupfer-  Le- 
gievungen. Ted IT. Der Au fbau  der kupfernickelreichen Le- 
gierungen. " 

Durch thermische Analyse sowie durch mikroskopische und 
rontgenographische Untersuchungen wurde der Aufbau der 
Kupfer-Nickel-Seite des terniiren Systems Cu-Ni-A1 bei Alu- 
miniumgehalten his zu 35 yo festgelegt. Die Gleichgewichts- 
beziehungen bei der Temperatur der Soliduslinie und uberhaupt 
bei hoheren Temperaturen werden durch folgende Vorgange 
bestimmt : 1. Priniarabscheidung der Verbindung NiAl, die 
Kupfer in fester 1,osung aufzunehmen vermag, 2. Mischkristall- 
hildnng von NiAl mit Cu,Al bei hoheren Temperaturen, dagegen 
Vnmischbarkeit unterhalb 750°,  3. Auftreten einer eutektischen 
Mulde als Verbindung zwischen den beiden biniiren Eutektika, 
clabei kommt zunachst a+Ni,Al und unterhalb 1250O dann 
'X -+ XiAl zur Abscheidung. Bei tiefen Temperaturen nehmen 
NiAl und N3A1 Kupfer in beschranktem Umfange unter Misch- 
kristallbildung auf. 

-1. J .  Bradley,  D. Sc., Cambridge, Universitat, H. J .  
(>oldschmidt ,  €3. Sc., Manchester, Universitat, u. a. H. Lip-  
son ,  Teddington, National Physical Laboratory : ,,Die inter- 
mediciren Phnsen im System A lunainium-Kupfer nach langsamer 
.4 bkiihlung." 

In den1 Zustandsfeld der y-Phase (Cu,Al,) des Systems 
Cu-A1 konnte bei langsamer Abkiihlung rontgenographisch die 
Existenz dreier Strukturen nebeneinander bei den Zusammen- 
setzungen Cu,Al,, Cu,,Al!, und Cu,Al, nachgewiesen werden. 
Die Bestandigkeitsgebiete dieser drei Strukturen sind nicht 
durch heterogene Zwischengebiete voneinander getrennt, so daI3 
ihre Gruppierung innerhalb eines Feldes im Zustandsdiagramni 
berechtigt erscheint. Alle drei Strukturen lassen sich auf den 
gleichen Grundtyp zuriickfiihren, ihre Verschiedenheit ergibt 
sich aus den1 IJnterschied der jeweiligen Uberstruktur, auch 
treten bei Cu,,Al,, und Cu,Al, Abweichungen von der kubischen 
Syrnmetrie auf. 

Cu,Al, und CuAl dagegen sind vollig verschiedene Phasen, 
die auch durch Zweiphasenfelder voneinander getrennt sind. 
Beide existieren in je zwei Modifikationen, von denen die bei 
tieferen Temperaturen bestiindigen engere Beziehungen Zuni 
Ni,Al, als zum Cu,Al, erkennen lassen. 

Internationaler Verein der Lederindustrie- 
Chemiker. 
Tagung der Deutschen Sektion in Wien, 
23. und 24. September 1938. 

Vorsitzender: Prof. Dr. F. S ta the r ,  Freiberg (Sa.). 
Dozent Dr. I,. Reichel,  Dresden: ,,Neuere Ergebnisse dey 

Gerbstoff-Forschung" (in Gemeinschaft mit W. Burkart) .  
Die in der Pflanze verbreiteten Flavan-Gerbstoffe (Cate- 

chine) unterscheiden sich von den Anthocyanidinen, Flava- 
nonen, Flavonen und Flavonolen nur durch die Oxydations- 
stufe des heterocyclischen Rings. Da es auf chemischem Wege 
gelungen ist, die oxydierten Verbindungsstufen in die redu- 
zierten uberzufiihren, ist gefolgert worden, daB auch die 
Pf lanze die einzelnen Verbindungsklassen ineinander um- 
wandeln kann. Neuere Versuche, Flavanone, Flavone und 
Flavonole zu oxydieren und andererseits durch phytochemische 
Keduktion mit giirender Hefe in Flavane zu verwandeln, sind 
negativ verlaufen. Dagegen ist die phytochemische Reduktion 
von Anthocyanidinen zu Catechinen gegliickt, woraus ge- 
folgert wurde, daR zwischen den beiden letzteren Stoffgruppen 
biogenetische Beziehungen insofern bestehen, als die Antho- 
cyanidine als Redox-Systeme in der Zelle eine groBe Rolle 
spielen diirften, sobald sie aber ini Stoffwechselgeschehen 
nicht mehr benotigt werden, zu Cateclunen abgewandelt 
werden. Catechine waren demgemaR Stoffwechselendprodukte, 
diirften aber durch den pflanzlichen Organismus unter Um- 
standen auch aus urspriinglichen Verbindungen aufgebaut 
werden konnen. Um catechinartige Stoffe diirfte es sich auch 
bei den Gerbstoffen der Pichte und Linde handeln, von denen 
bereits kristallisierte Acetylprodukte gewonnen werden konnten, 
die als Ausgangsprodukte fur die weitere Konstitutions- 
forschung dienen sollen. N s  Gerbstoffe der Technik diirften 
grundsatzlich nicht die Grundkorper der Catechine (Nativ- 
Gerbstoffe), sondern deren Kondensationsprodukte (Post- 
modum-Gerbstoffe) in Frage kommen, deren Gerbwirkung 
nicht nur von der Kapazitat der Hydroxylgruppen, sondern 
auch von der Reaktivitat des Gesamtmolekiils abhkgig sein 
diirfte. 

Prof. Dr. A. Kiintzel ,  Darmstadt: ,,lfber stdchiometrische 
Uestimnaung pflaiazlicher Gerbstoffe." 

Rei der normalen Gerbstoffanalyse mittels Hautpulver 
werden die pflanzlichen Gerbstoffe vom Hautpulver nicht in 
stochiometrischen Verhaltnissen gebunden. Fallungen mit 
Bleisalzen und Titration mit Alkali fiihren ebenfalls nicht 
zum Ziel, da hierbei teils auch nichtgerbstoffartige Bestandteile 
miterfaat bzw. Veriinderungen durch Oxydation bewirkt 
werden. Dagegen konnen die stochiometrischen Verhaltnisse 
bei der Reaktion zwischen Proteinen und pflanzlichen Gerb- 
stoffen durch Titration mittels Gelatinelosung in Keihen- 
versuchen bei 400 unter ganz genau defi.nierten Bedingungen 
ermittelt u-erden. Auf Grund der fur die Ausfalung des 
Gerbstoffs benotigten Gelatinemengen konnen sog. Gerbstoff- 
zahlen errechnet werden, die angeben, wieviel Gramm Gerbstoff 
von 1 g Gelatine maximal gebunden werden. So wurden fur 
alkalisch kondensierte Gerbsulfosauren Gerbstoffzahlen von 
0,17-0,19, fur sauer kondensierte Gerbsulfosauren von 0,2 
bis 0,5, fur Tannin von 0,6-0,625 und fur Fichtenrinde von 
1.7-2.5 ermittelt. Diese Werte geben gleichzeitig Anhalts- 
punkte iiber das vergleichsweise Bindungsvermogen der 
Gerbstoffe an die Haut. Bei Verwendung von Casein statt 
Gelatine werden erwartungsgemao andersartige Zahlenwerte 
erhalten, wobei das Verhaltnis der mit Gelatine bzw. Casein 
erhaltenen Werte auch ein andersartiges ist als das der Saure- 
aquiralente der beiden Proteine. Daraus ist gefolgert worden, 
daR die pflanzlichen Gerbstoffe durch Proteine andersartig, 
d. h. an anderen Stellen des EiweiBmolekiils gebunden werden 
als Sauren. Die neuerdings vertretene Auffassung. daB durch 
pflanzliche Gerbstoffe aquiralente Mengen Saure aus der 
Bindung an Protein verdrangt werden konnten, hat sich nicht 
bestatigen lassen. 

Prof. Dr. F. S ta the r ,  Freiberg (Sa.): ,,Beitruge zur 
Qualitatsbeurteilung pflanzlich gegerbten Unterleders" (in Gemeh- 
schaft mit H. Herfeld).  

An Hand der Untersuchungsergebnisse an einem umfang- 
reichen Lederrnaterial (389 Analysen) wird die Frage der Mog- 
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lichkeit der Qualitatsbeurteilung pflanzlich gegerbten Unter- 
leders auf Grund sachgemarjer Auswertung chemischer und 
physikalischer Analysendaten erortert und bejaht. Unter 
der Voraussetzung, daR der Begriff der Grubengerbung im 
Sinne einer ausschlieBlichen Verwendung dunner Gerbbriihen 
gegeniiber der beschleunigten Gerbung in Grube oder FaW 
unter Mitverwendung hoherkonzentrierter Gerbbriihen ab- 
gegrenzt wird, kann bei pflanzlich gegerbtem, nicht aus- 
gewaschenem Criterleder auf Grund des Gehaltes an aus- 
waschbaren Stoffen und an Ledersubstanz zwischen alt- 
grubengegerbtem und moderngegerbtem 1,eder unterschieden 
werden, wahrend Mineralstoffgehalt, Hautsubstanz, Rende- 
ments- und Durchgerbungszahl meist nicht fur die Gerbart 
charakteristisch ausgewertet werden konnen. Von den physika- 
lischen Eigenschaften stehen spezifisches Gewicht, ReiBfestig- 
keit und Dehnbarkeit nicht in direkter Beziehung zur Gerbart, 
wiihrend Wasseraufnahmevermogen, Wasserdichtigkeit, Luft- 
durchlassigkeit und Abnutzung von der Gerbart des Leders 
wesentlich beeinflurjt werden. Die meist giinstigeren Befunde 
bei modern gegerbten Ledern werden in erster Linie durch 
die grorjeren Mengen auswaschbar eingelagerter Stoffe 
bedingt und daher in dem MaOe verschlechtert, wie diese 
Stoffe ausgewaschen werden. Priifungen der Porositats- 
iinderungen verschiedener gegerbter Leder bei kontinuierlichem 
Auswaschen ergaben, daB die pro Zeiteinheit durch das Leder 
hindurchgehende Wassermenge bei altgrubengegerbtem 1,eder 
wiihrend der ganzen Priifdauer etwa konstant bleibt bzw. 
infolge Quellung des Fasergefiiges sich vermindert, bei modern 
gegerbtem 1,eder dagegen zunachst in dem MaBe zunimmt, 
wie die auswaschbar eingelagerten Stoffe ausgewaschen werden, 
und erst dann konstant wird. Nach vorherigem Auswaschen 
zeigen dagegen alle Leder grundsatzlich gleiches Verhalten. 
Untersuchungen hinsichtlich Wasseraufnahme, Wasserdurch- 
Iwigkeit und Luftdurchlassigkeit miissen daher auch nach 
Auswaschen des Leders vorgenominen werden, da sonst die 
modern gegerbten Leder zu giinstig beurteilt wiirden, und 
zwar uni so mehr, je hoher der Gehalt an auswaschbaren 
Stoffen ist. 

Dr. H. Herfe ld ,  Freiberg (Sa.) : ,,Austauschwerkstoffe 
fi ir  Kuflfer und Messing in der Lederinduslrie" (in Gemeinschaft 
mit F. S ta ther ) .  

Metalle, die in Beriiiirung init Cerbbriihen als Material 
fur Rohrleitungen, Gefiirje und hpparate bzw. in Beriihrung 
mit Leder als Niet-, &en- und Schnallenmaterial verwendet 
werden, diirfen durch die Bestandteile des Leders bzw. der 
Gerbbriihen nur wenig angegriffen werden und andererseits 
bei geringem Angriff die Beschaffenheit der Briihen bzw. 
des Leclers nicht ungiinstig verandern. Kupfer  und seine 
Legierungen haben sich bisher gut bewiilirt, sind aber stark 
devisenbelastet, so da8 der Frage ihres Ersatzes ini Rahmen 
des Vierjahresplans besondere Bedeutung zukommt. Eisen 
ist weitgehend unbrauchbar, da es nur geringe Bestandigkeit 
gegeniiber den in Frage kommenden Einfliissen aufweist und 
andererseits schon iii geringen Mengen die Beschaffenheit 
pflanzlicher Gerbbriihen und vegetabilischen Leders ungiinstig 
beeinfluBt. Es kommt hochstens als Gefarjmaterial bei gleich- 
zeitiger Ausmauerung mit saurefesten Steinen oder als Grund- 
material fur plattierte Werkstoffe in Gemeinschaft mit korro- 
sionsbestandigen Metallen in Frage und in der lederverarbeiten- 
den Industrie auch nach Uberziehen der Oberflache mit 
resistenten Einbrennlacken. In gleicher Weise kommt auch 
Zink infolge seiner geringen Resistenz gegeniiber den in ]:rage 
kommenden Einfliissen als Austauschwerkstoff nicht in Frage, 
und ebenso miissen Magiiesiumlegierungen infolge ihrer 
geringen Resistenz gegeniiber Sauren, auch organischen Sauren, 
ausscheiden. Dagegen kommen Chr om stahle infolge ihrer 
guten Korrosionshestandigkeit als Austauschwerkstoffe in 
Frage. FLir die lederverarbeitende Industrie diirften zumeist 
reine Chromstahle ausreichen und namentlich dort in Frage 
kommen, wo neben ausreichender chemischer Resistenz auch 
erhohte Festigkeitseigenschaften gefordert werden; f i i r  die 
ledererzeugende Industrie mussen dagegen beziiglich Korro- 
sionsbestandigkeit erhohte Anforderungen gestellt werden, 
f i i r  die insbes. Clrom-Molybdan-Stahle in Frage kommen, 
warend Chrom-Nickel-Stahle und Chrom-Nickel-Molybdan- 
Stahle infolge schwieriger Beschaffung des Nickels nur in 
Sonderfdlen verwendet werden sollten. Rein a luminium 

und Aluminiumlegierungen haben sich nach allen Erfahrungen 
fur viele Zwecke der lederverarbeitenden Industrie bereits 
gut eingefiihrt. Ihre Eignung fur die ledererzeugende Industrie 
kann nur von Fall zu Fall entschieden werden, wobei in allen 
Fallen Rein- und Reinstaltnninium und kupferfreien Aluminium- 
legierungen ein Vorzug vor kupferhaltigen 1,egierungen ein- 
zuraumen ist. [Neben den angefiihrten metallischen Werk- 
stoffen kommt auch vielen 11 i c h t ni e t a lli  sch en Materialieti, 
wie Phenol-Formaldehyd-Kondensationsprodukten, iieueren 
Kunstharzpolymerisaten, Hartporzellan und saurefesten Ver- 
mauerungen besondere Bedeutung zu, unci schlierjlich mull 
auf die Verwendung saurefester Anstriche fiir Hetongruben 
besonders hingewiesen werden. 

Prof. Dr. A. Kiintzel ,  Darmstadt: ,,Beslimmung der 
Umwandlungswarme des Kollagens bri der Verleimung" (in 
Gemeinschaft mit K. Doehner). 

Beim Erwiirmen von Kollageii (z. B. Hautpulver) in 
wasserigem Medium findet bei etwa 60-65O eine Verleiinung 
statt, die als ein Schmelzvorgang aufgefal3t werden kann, 
der mit entsprechendem, wenn auch nur geringem Warnie- 
umsatz verbunden ist. Wird unverleimtes Kollagen in Wasser 
etwa von 40° auf 8 00 erwiirmt und dann das verleimte Kollagen 
wieder auf 40O abgekiihlt und erneut auf 80° erwarnit, so ist 
der Wiirmeumsatz im ersten Falle infolge dieser Schiiielzwarnie 
ein hoherer, und die Differenz zwischen beiden Bestimmungeii 
entspricht der Schmelzwarme, die bei quantitatiren Priizisions- 
messungen zu 12,5 cal pro Gramm Kollagen erinittelt wurdc. 
Die bei der Erwarmung strukturierten Kollagens gleiclizeitig 
zu beriicksichtigende Kontraktionswarme wird als so gering 
angenommen, darj sie praktisch nicht ins Gewicht fallt und dainit 
die angefiihrte Warmemenge als spezifischeT Schmelzwarnie 
angesprochen werden kann. Die calorimetrische Peststellung 
einer Umwandlungswiirme des Kollagens wird als weiterer 
Beweis fur die Auffassung der Verleimung als Schmelzvorgang 
angesprochen. 

Dr. G. 0 t t 0, Ludwigshafen : ,,Die Neulvalisation des 
Chromleders. " 

Die Vorgange bei der Neutralisation von Chromleder 
lassen sich durch komplexchemische Betrachtungsweise besser 
und vollstandiger erfassen als bei ausschlierjlicher Yerfolgung 
der Aciditatsverhaltnise. Die Bestandigkeit der an die Haut 
gebundenen Chromkomplexe hangt yon den in ihnen vor- 
liegenden Acidoresten ab, deren Austauschbarkeit fur die 
gerbenden Eigenschaften der Komplexe und fur die farberischen 
Eigenschaften des Leders und sein Verhalten bei der Zurichtung 
bedeutungsvoll ist. Beim Farben mit anionischen Farbstoffen 
und beim Nachgerben mit pflanzlichen oder synthetischen 
Gerbstoffen treten anionische Reste in den Chromkomplex 
ein und beeinflussen dessen gerberische Eigenschaften. Durch 
Behandlung des Chromleders mit Salzen, deren Anionen eine 
hohere Komplexstabilitat als das Sulfation aufweisen, aber 
keine derart ' hohe herbeifiihren, darj bereits Entgerbungs- 
erscheinungen auftreten, lassen sich seine Eigenschaften 
wesentlich rerbessern. Die iiblichen Neutralisationsmittel 
sind dafiir ungeeignet, da sie zu komplexaffine Reste in den 
Chromkomplex einfiihren und dadurch uriter Umstanden 
entgerbend wirken. Dagegen werden durch Behandlung des 
Chromleders mit Salzen aromatischer Oxycarbonsauren und 
Polycarbonsauren sowie gewisser aliphatischer Dicarbonsauren 
und Oxydicarbonsauren Anionen von giinstiger Komplex- 
stabilitat in den Chromkomplex eingefiihrt, wobei insbes. 
solche Gemische dieser Salze vorteilhaft sind, die neutral 
reagierende Puffersysteme darstellen und infolge einer maskie- 
renden Wirkung auf kationische Chromkomplexe keine un- 
loslichen Clrornverbindungen liefern. Durch Verwendung 
solcher Systeme wird eine bessere Chroniausnutzung erm6glichtI 
und man erhalt Chromleder mit grofier Fiille und besonders 
glattem h-arben, die sich niit sauren und sulistantiven Farb- 
stoffen wesentlich gleichmafliger fiirben. 

Prof. Dr. A. Kiintzel ,  Darnistadt: ,,C'hvomsalzr von 
Polywolfranzsauren als Beispiele gerbender Verbindungez 
zwischen Polybasen und Polysciuren" (in Gemeinschaft mit 
Mou K w a n  Li). 

Die meisten Gerbstoffe sind entweder Polysauren (z. B. 
pflanzliche und synthetische Gerbstoffe, Polyphosphorsauren) 
oder Polybasen (z. B. gerbende Chrom-, Aluminium- und 
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Versammlungsber ichte  

Eisensalzlosungen) und reagieren entsprechend beini ( krben 
entweder mit den sauren oder basischen Gruppen des ampho- 
teren Proteinmolekiils. Amphotere Gerbstoffe als Zwischen- 
gruppe zwischen diesem Poly&uren und Polybasen miissen 
entsprechend besonders intensiv von Proteinen gebunden 
werden und daher besonders giinstige gerberische Eigenschaften 
adweisen. Solche zwitterionischen Gerbstoffe sind durch 
Kombination von Chromsulfat, das von den Chromsalzen 
besonders leicht zur Bildung amphoterer Komplexe neigt, 
und ortho-, meta- und para-Natriumwolframat hergestellt 
worden, wobei fur die gerberische Verwendbarkeit selbst- 
verstiindlich Voraussetzung ist, da13 die erhaltenen Komplexe 
loslich sind, was bis zu BasizitBten von 66% bei geeigneter 
kbeitsweise erreichbar ist, w2hrend dariiber hinaus die 
Systeme unstabil werden und Ausfdlungen auftreten. Bei 
Untersuchung der gerberischen Eigenschaften wurde fur die 
verschiedenen Kombinationen unterschiedliches Verhalten 
festgestellt, das auch bei Einwirkung auf EiweiBhydrolysate 
bestiitigt werden konnte. Bei Verwendung der nlit Ortho- 
wolframat hergestellten Komplexe wurden unter den ein- 
gelagerten Mineralstoffen im Vergleich zur Wolframkoniponente 
noch betrichtliche Chrommengen festgestellt, und entsprechend 
war der Ledercharakter der eines beschwerten Chromleders. 
Bei den vom Meta- und Parawolframat abgeleiteten Kom- 
plexen wiesen die Leder in beiden Fallen mesentlich hohere 
AMineralstoffeinlagerungen auf, wobei die Wolframkomponente 
vor der Chromkomponente wesentlich iiberwiegt. Die mit 
diesen Systemen erhaltenen Leder unterscheiden sich dagegen 
untereinander durch ihre BuBere Beschaffenheit insofern, als 
im Falle des Metawolframats ein sehr weiches und volles, im 
Falle des Parawolframats dagegen ein hartes und blechiges 
Leder erhalten mEde. 

Ing. Th. Fasol ,  Sostanj (Jugoslawien) : , , A  bfalluerwevtung 
und  Sparmapnahmen in der Lederindustrie. ' I  

Nach kurzer Behandlung der Fragen zweckmaBigster 
Kohhautkonservierung wurde an Hand von Beispielen auf 
die Moglichkeiten der Verwertung der Abfalle der Wasser- 
werkstatt (Haare, Horn, Leimleder) hingewiesen, insbes. auch 
die Moglichkeit der Gewinnung des Naturfettes aus dern 
Streckfleisch namentlich bei Schweinshauten behandelt und 
in gleicher Weise auch die Moglichkeiten der Fettruck- 
gewinnung aus Falz- und Blanchierspanen und die Regeneration 
des AbstoBfettes besprochen. Nach kurzer Erwanung von 
SparmaBnahmen auf dem Gebiete der Warme- und Energie- 
wirtschaft in der Lederindustrie wurden in Eezug auf die 
pflanzliche Gerbung Fehlermoglichkeiten durch unsachgema13e 
Lagerung von Gerbextrakten und unsachgemaBe Auslaugung 
von Gerbrnaterialien, in Hinblick auf die Chromgerbung die 
Moglichkeiten der Auswertung von Chromrestbruhen und die 
Verwendung von Chromfalzspanen zurn Reduzieren von 
Bichromatlosungen erlautert. AbschlieBend wurde ein kurzer 
Tiberblick iiber die Verwendung von Falzspanen und Leder- 
abfallen zur Kunstlederherstellung gegeben. 

Prof. Dr. I>. Sta the r ,  Freiberg (Sa.) : , , N e w  Werkstoffe 
als Lederersatz." 

Der Mange1 der deutschen Lederwirtschaft an einlieimi- 
schen Hauten, Fellen und Gerbmaterialien verlangt zwangs- 
laufig die Entwicklung von Austauschwerkstoffen fiir  Leder. 
Wenn es auch kaum moglich sein diirfte, Werkstoffe zu 
schaffen, die in der Vielzahl giinstiger Eigenschaften denen 
des aus dem naturgewachsenen Fasergef lecht der tierischen 
Haut hergestellten Leders gleichzusetzen oder uberlegen sind, 
so besteht doch die Aussicht, fiir gewisse Verwendungszwecke 
an Stelle von Leder IederWche Werkstoffe mit ganz bestimmt 
entwickelten Eigenschaften treten zu lassen. Austausch- 
werkstoffe fiir Leder sind kiinstlich erzeugte flachenartige 
Gebilde, die 1ederWches Aussehen oder IederWche Eigen- 
schaften besitzen. Beziiglich des Aufbaues solcher Werkstoffe 
konnen grundsatzlich 3 verschiedene Gruppen unterschieden 
!rerden, solche auf Basis Textilgewebe mit wasserbestandigem 
Uberzug, solche aus vonviegend tierischen, pflanzlichen oder 
sonstigen Fasern oder naturgewachsenern Fasergeflecht rnit 
wasserunloslichen Bindemitteln und schlieBlich solche aus 
vorwiegend wassedoslichen Substanzen, wie Kautschuk, 
Buna, Kunstharzen usw., mit weniger als 50% Fasersubstanz. 

Es bBteht selbstverstandlich nur Interesse fur wirklich hoch- 
qualifizierte Werkstoffe, und entsprechend kommt der Priifung 
und Beurteilung dieser neuen Werkstoffe besondere Bedeutung 
zu. Im Vordergrund des Interesses stehen dabei die spezifischen 
physikalischen Eigenschaften der Werkstoffe, WieReUfestigkeit , 
Stichausreiofestigkeit, Widerstand gegen Weiterrden, Haft- 
festigkeit, WasserbestBndigkeit, Wasserdichtigkeit, Wasser- 
aufnahme, Luftdurchlhsigkeit, Biegsamkeit und Knickfestig- 
keit auch nach Alterung, Wame- und Kiiltebestthdigkeit 
und Scheuer- bzw. Abnutzungswiderstand. Daneben mu13 
selbstverstandlich auch Abwesenheit von schadigenden und 
gesundheitsschadlichen Stoffen unbedingt gefordert werden. 
Durch Festlegung von Mindestforderungen fur alle Eigen- 
schaften sol1 erreicht werden, in Erkenntnis der gegebenen 
Grenzen fur bestirnmte Verwendungszwecke Lederaustausch- 
werkstoffe mit wohldefinierten und fur den betreffenden Ver- 
wendungszweck in jeder Beziehung befriedigenden Eigen- 
schaften zu entwickeln. 

Internat ion aler KongreS f iir Entomologie. 
Berlin 15. bis 20. August 1938. 

Vortrage aus d e m  Gebiete der chemischen Bekdmpfung 
tierischcr Schadlinge. 

W. Ebeling, University of California: ,,Einzge p h y s i -  
kalzsche und chemische Faktoren, die das Eindvingen der Spr i t z -  
fliissigkeiten in Pflansengewebe beeinflussen." 

Da Schildlause Ole von der Pflanzenoberflache an ihren 
Korper ziehen konnen, wird durch Zusatz von Wtteln, die das 
Eindringen des Oles in Pflanzengewebe verringern, ohne die 
Ausbreitung zu den Insekten und dss Eindringen in ihren 
Korper zii beeintrachtigen, die insektizide Wirkung pro Einheit 
des auf die Pflanzenoberflache gespritzten tiles gesteigert 
Die Faktoren, die das Eindringen von Fliissigkeiten in die 
Pflanzengewebe bedingen, lassen sich in solche einteilen, die 
das Eindringen von Flussigkeiten in festes Wachs, 2.B. die wachs- 
artige Cuticula, und solche, die das Eindringen von Flussig- 
keiten in poroseKorper, z. B. dieRinde, bewirken. In letzterem 
Fall bxuhen sie auf den bekannten Capillarkraften. Der Zu- 
satz von gewissen Losungen zum Spritzol verringert das Ein- 
dringungsvermogen des Oles in die Cuticula ; bei Citrusblattern 
z. B. besitzen die Gsungen mit den meisten Hydroxylradikalen 
die groBte Hemmungswirkung. Durch Verringerung der Ober- 
flachenspannung des Spritzols la& sich ungiinstigerweise eine 
iesentliche Anderung im Eindringungsgrad nicht bewirken. 

H. Mar t in ,  Bristol, England: , ,Die physikalisch-chemischrn 
Fnktoven, die den  Spritzbelag u n d  die Haftfdhigkeit des Spyitz- 
rnittels beeinflussen." 

Wichtig zur Bestimmung des praktischen Leistungsgrades 
von fungiziden und insektiziden Spritzmitteln ist der Betrag 
der auf der bespritzten Oberflache zuriickbleibenden Fliissigkeit . 
Die zusarnmenwirkenden qualitativen Faktoren sind einmal der 
Grad, zu dem die bespritzte Oberflache mit dem Spritzmittel 
bedeckt ist (Bedeckungsgrad) - von gewisser Wichtigkeit bei 
solchen Spritzmitteln, die durch direkte Beriihrung toten, da 
sie nichtfliichtige, aktive Bestandteile enthalten - und ferns  
die Pahigkeit des Spritzmittelniederschlages, dem Wetter zu 
zu widerstehen (Wetterfestigkeit) - wichtig nur bei Spritz- 
fliissigkeiten, die durch Rildung eines Riickstandes zum Schutze 
der Pflanzen vor einem Angriff oder zur Abtotung von Schad- 
lingen fur einen gewissen Zeitraum nach der Anwendung wirk- 
sam sind 

Untersuchungen iiber diese beiden Faktoreii an der Long 
-Isliton Research Station ergaben folgendes : 

1. Bei einphasigen Spritzflussigkeiten (z. B .  Losungen) 
wird die Menge, die auf einer gegebenen senkrechten Flache zu- 
riickbleibt, hauptsachlich durch die Benetzungs- und Aus- 
hreitungsfiihigkeit der Spritzbriihoberflache bestinunt, voraus- 
gesctzt, daB das Spritzmittel in ausreichender Menge verwendet 
worden ist. 

a) Die Benetzungseigenschaften werden bestimmt durch 
die FWgkeit der Fliissigkeit, eine dauerhafte fliissig-feste 
Grenzflache zu bilden, nachdem der iiberschul3 an Fliissigkeit 
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